GEMITIEL
IMETALLE

ALPLAN | ot
YOUR LIMITS

GEWALZTE UND GEFRASTE
ALUMINIUMPLATTEN
ZUR PRODUKTIVITATSSTEIGERUNG

4

< Constellium

N



SCHUTZFILM

Unsere Alplan® Platten werden mit einem
Schutzfilm geliefert, um Oberflachen-
beschadigungen zu vermeiden und die
Handhabung zu vereinfachen.

Alplan® wird in der
Schweiz mit den hochsten
Qualitatsanspriichen
hergestellt.

Maximale Planheitsabweichnung | Dickentoleranz
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" Keine garantierte Planheit fiir Dicken < 8.0mm, Richtwert 1.0 mm/m 9 EN 485-3, Querplanheit fir Dicke bis 50 mm

?n Ldngs- oder Querrichtung 9 EN 485-3, Breite 1520 mm



[ BISZU3 MAL Alplan®

Formstabiler 2017A

Alplan® garantiert das niedrigste Restspannungsniveau
einer gewalzten Aluminiumplatte — wahrend und nach
dem Frasen. Dank seiner ausgezeichneten Formstabilitat
tragt Alplan® wahrend des gesamten Fertigungsprozesses
zur Verringerung der Ausschussrate bei.

Alplan®

5083

D BIS ZU 15 MAL

Unsere Ingenieure haben dem Herstellungsprozess Alplan®
von Alplan viele Jahre Optimierungsarbeit gewidmet.

Dank dieser Arbeit ist dieser Prozess jetzt eine Referenz 60 6 1 /608 2
fir bestmoégliche Planheit von Alplan® im Vergleich zu

mill-finish Aluminiumplatten.

@ BIS ZU 33% :
Werkstoffein- Alplan®

sparung 7075

Gefrast auf Enddicke mit aussergewdhnlicher,
Uberlegener Formstabilitat versehen, gestatten Alplan®
Platten lhren Vormaterialbedarf sowie das Risiko

von Fehlfertigungen zu verringern und tragen so zur
Kostenreduktion bei.

BIS ZU 50%

Verringerung
der Maschinen-

zykluszeit
Verbessern Sie |hre Produktivitat dank dem Einsatz von
gewalzten, gefrasten Alplan® Platten. Die Uberlegene
Formstabilitat und Planheit von Alplan® gestatten lhnen,
Ristzeiten sowie die Anzahl nicht wertschépfender

Bearbeitungsschritte pro Fertigteil zu verringern, was
in einer bedeutenden Kosteneinsparung resultiert.




PRUFUNG DER_
FORMSTABILITAT

d50 max

Constellium pruft die Formstabilitat wie folgt: aus einer
ganzen Platte wird ein rechteckiger Streifen gesagt und
asymmetrisch auf die Halfte seiner ursprunglichen Dicke
heruntergefrast. Die Formstabilitat wird im Anschluss anhand
des maximalen Verzuges des Streifens (dsomax) ermittelt.

Hans-Erich Gemmel & Co. GmbH Hans-Erich Gemmel & Co. GmbH
Zentrale Zweigniederlassung Firth
BessemerstraBe 76 b IndustriestraBe 5
12103 Berlin 90765 Fiirth

Tel. 030/7569 07 78 Tel. 09 11 /93 61 66

VERGLEICH DER FORMSTABILITAT

ALUMINIUMPLATTE IN EN AW-7075

(Dicke 20 mm)

d50max
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Mill finish
Platte

Hans-Erich Gemmel & Co. GmbH
Zweigniederlassung Tuttlingen

Génsacker 25
78532 Tuttlingen

Tel. 07462 /94710

Hans-Erich Gemmel & Co. GmbH
Zweigniederlassung Ddbeln
Daniel-Wilhelm-Beck-StraBe 11
04720 Débeln

Tel. 034 31/717840
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