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Legierungsbeschreibung AlZnMgCu0,5 F45

Werkstoff:

Werte fur den Zustand
Werkstoffnummer EN-AW
neu EN-AW

alt DIN 1725
Legierungsbestandteile ca. %
Zugfestigkeit Rm N/mm?
0,2-Streckgrenze N/mm?
Bruchdehnung A5 %
Brinellharte HB

E-Modul N/mm?
Warmeleitfahigkeit W/cm °C
Warmedehnzahl 20-100 °C
Thermostabil bei Kurzzeiteinwirkung bis
Elektrische Leitfahikeit m/Ohm x mm?
Dekoratives Anodisieren
Hartanodisieren
Hartverchromen

Chemisches Vernickeln
Beizen
Chromatieren/Phospatieren
SchweiBen
Korrosionsbestandigkeit
Dichte kg/dm?3

Werte fur

Kennfarbe

AlZnMgCu0,5 F45
warmausgehartet
AlZn5Mg3Cu

7022

3.4345.71
Zn4,7/Mg3,1/Cu0,6
450-550

370-480

Jul 13

125 bis 160

ca. 72000

1,15 bis 1,35
23,6

ca. 175 °C

17-20

mahig

bis 60 p

ja

nein

gut

gut

MIG/WIG
gut-mabig

‘2,78
Walzplatten ab 6mm
grau



